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ProDuctvoorStelling

Brandwerende ronde vlinderkleppen SC(V), worden geplaatst in ronde luchtkanalen bij wanddoorgangen om 
brandvoortplanting tegen te gaan. De ronde vlinderklep SC(V) heeft een brandweerstand tot 120'. De vlinderklep bestaat 
in 2 uitvoeringen: SC: wordt vooral gebruikt voor het afsluiten van wanddoorvoeringen in luchtkanalen en SCV: is voorzien 
van een afwerkingsventiel en wordt vooral gebruikt voor montage op het uiteinde van luchtkanalen. De vlinderkleppen zijn 
uitgerust met een eenvoudig smeltloodmechanisme. 

fig. SC

1

4

2

5

7

6

fig. SCV

3

8
9

1. Stalen tunnel 
2. Twee halve ronde klepbladen 
3. Opzwellende voeg rondom  
    de tunnel 
4. Rubberen dichtingsringen 
5. Smeltlood 72°C 
6. Twee blokkeerveren 
7. Eindeloopschakelaar 
8. Afwerkingsventiel 
9. Productidentificatie

afmetingen
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PlaatSing

• De montage kan met de klepas verticaal of horizontaal 
• De plaatsing dient steeds te gebeuren conform proefverslag 
• Luchtstroomzin willekeurig 
• SC(V) moet bereikbaar zijn voor inspectie en onderhoud 
 
De vlinderklep SC(V) wordt steeds getest in gestandaardiseerde draagconstructies (zowel massieve wand, vloer als 
flexibele wand) volgens NBN EN 1366-2: 1999 tabel 3/4/5 'standaard draagconstructies'. De behaalde resultaten zijn 
geldig voor gelijksoortige draagconstructies met een brandweerstand en/of dikte en/of dichtheid gelijk of groter dan de 
draagconstructie van de test. 

Voorbeelden van gelijksoortige constructies

Gewapende beton wand dikte min. 110mm + 
dichtheid 2200 kg/m³ + brandweerstand ≥120'

gemetselde wand in holle of volle stenen, beton, cellen beton, lichte 
beton, ...

Gewapend beton vloer dikte 150 mm + dichtheid  
2200 kg/m³ + brandweerstand 120' - ≥240'

beton elementen, voorgespannen beton, ...

Systeemwand: metal stud + brandwerende 
gipskarton wand: 100mm + brandweerstand ≥120'

metal stud + Rf-platen, meer lagen gipskarton

Werking SC

De vlinderklep wordt in de open positie gehouden door het smeltlood. Indien de temperatuur in het kanaal 72°C 
overschrijdt, springt het smeltlood open waardoor de twee halfronde klepbladen loslaten en sluiten. De twee blokkeerveren 
blokkeren het klepblad waardoor een perfecte dichtheid tegen vlammen en rook gewaarborgd is. 

1. Ontgrendelen van de 
klepbladen door de twee 
blokkeerveren licht in te 
drukken.

2. Klepbladen manueel naar 
elkaar toe bewegen.

3. Klepbladen vergrendelen 
door het smeltlood in de 
houder te klikken.

4. Ontgrendel (sluiten) de 
klepbladen door ze naar 
elkaar toe te duwen en het 
smeltlood zacht zijdelings 
te ontgrendelen.

 
Plaatsing in massieve wand, vloer en plafond

De vlinderklep werd getest in gewapend beton wand met een dikte van 110mm alsook in gewapend beton vloer van 110 en 
150mm dik (brandweerstand van 120' tot 240').

1. Voorzie in de muur/
vloer/plafond een min. 
inbouwopening= ØD+50mm

2. Plaats in de opening een 
metalen kanaal. 

3. De voeg S tussen het kanaal 
en de muur/vloer/plafond dient 
te worden opgevuld over de 
volledige breedte van de wand met 
een gewone cementmortel of voor 
SC60 afgedicht met brandwerende 
soepele stroken BRF. 

 Stand klepas
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4. Plaats de vlinderklep SC in het kanaal zodanig dat de voorkant zich op 
40mm van de rand van de muur bevindt.  
Een SCV dient zodanig geplaatst te worden dat het ventiel zich tegen de 
muur positioneert. 
De smeltloodzijde van de SC(V) dient zich langs de niet-vuurzijde van de 
wand/vloer/plafond te bevinden.

fig. SC
toepassing massieve wand

BRF

40

min.110

Mortel
Mortel

∅
D

+
5

0

min.110

∅
D

+
5

0

Mortel

min.110

∅
D

+
5

0

40

fig. SCV
toepassing massieve wand

           fig. SC60 + BRF
toepassing massieve wand

 

Plaatsing in flexibele wand - Toegelaten voor SC(V)60, SC(V)90 en SC(V)120

De vlinderkleppen SC(V)60, SC(V)90 en SC(V)120 werden getest in een metal stud gipskarton wand (brandweerstand 120') met 
een minimale dikte van 100mm. 

Opbouw Metal Stud Gipskarton wand bestaat uit: 

• Een metalen skelet vervaardigt uit horizontale en verticale metal studs (min. breedte 50mm) 
• Steenwol met een dikte van 40mm en een volumieke massa van min 40 kg/m³ tussen de beplating 
• Dubbele beplating: twee GKF gipsplaten aan weerszijden (brandweerstand wand 120')

50

min   (ØD+50) 

min 600

ØD+200

ØD+200

ØD+5

1. Voorzie in de wand 
een min inbouwopening 
=  
(ØD+50)mm x (ØD+50)
mm + horizontale 
verstevigingen.

2. Bevestig twee GKF 
gipsplaten (dikte 12,5 mm) 
langs één zijde van de metal 
studwand. 

3. Isoleer de volledige wand 
met steenwol (40mm-
40kg/m³) en werk af met 
twee GKF gipsplaten.

4. Bevestig de onderste 
afdekplaat met 
spaanplaatschroeven type 
212/25. De totale afmetingen 
van de afdekplaten zijn 
(ØD+200)mm x (ØD+200)mm 
met een centrale opening 
van (ØD+5)mm 
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S

5. Plaats in de opening 
een metalen kanaal.

6. Bevestig de bovenste 
afdekplaat. 
7. Vul de naden aan de 
afdekplaten met plamuur en 
voegstrips (type Jointfiller). 

8. Vul de voeg S tussen het 
kanaal en de wand op met 
steenwol over de volledige 
breedte van de wand 
(volumieke masse van min. 
40kg/m³).

9. Werk af met afdekplaten 
en bevestig de afdekplaten 
met spaanplaatschroeven 
type 212/25. 
10. Vul de naden aan de 
afdekplaten met plamuur en 
voegstrips (type Jointfiller).

 
 
 
Plaats de vlinderklep SC (open) 
in het kanaal zodanig dat de 
voorkant zich op 40mm van de 
rand van de muur bevindt. 
Een SCV dient zodanig 
geplaatst te worden dat het 
ventiel zich tegen de muur 
positioneert. 
De smeltloodzijde van de 
SC(V) dient zich langs de 
niet-vuurzijde van de wand te 
bevinden.

 

 ∅
D

40

min.100

Steenwol Afdekplaat

         fig. SC
toepassing in flexibele wand   

         fig. SCV
toepassing in flexibele wand 

         fig. SCV
toepassing in flexibele wand 
(optionele installatie met beide 
afdekplaatjes aan de niet-
vuurzijde van de wand)
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+
5
0
)

min.100 min.100

Steenwol SteenwolAfdekplaat Afdekplaat

 (∅
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+
5
0
)

 (∅
D

+
5
0
)

 (∅
D

+
2
0

0
)

 (∅
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+
2
0

0
)

 (∅
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0
)

S
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goeDkeuringen en teStraPPorten

Al onze vlinderkleppen worden onderworpen aan een hoeveelheid van testen door officiële testinstituten. Rapporten van 
deze testen vormen de basis van de goedkeuringen van onze kleppen.  
 

       Europa : Classificatie volgens EN 15650:2010 (certificaat BC1-606-0464-15650.08-2517)  
 
        Frankrijk : NF-certificaat : in aanvraag 

 
 
       Seco : Al onze kleppen worden perdiodiek door een externe 'Third Party' geaudit volgens de Europees  
                                   vastgelegde regels van FPC (Factory Production Control) 
 
       ISO : Certification: ISO 9001:2008

oPSlag en behanDeling

Aangezien de vlinderklep een veiligheidselement is, is een bijzondere zorg inzake stockage en behandeling noodzakelijk.

Let op: 

• Alle vormen van beschadiging te vermijden 
• Contact met water te vermijden
• Vermijd vervorming van de tunnel bij plaatsing en afdichting 
 
Het is aangewezen: 
• te lossen in een droge zone 
• zware schokken te vermijden 

evolutie kitS

KITS FCU SC * KITS FT SC

Unipolaire 
eindeloopschakelaar Smeltlood (per set van 5)

* Niet gedekt door NF

gebruikte afkortingen

E = vlamdichtheid o  i = vuurzijde = kant tegenover smeltlood MOD= Module

I = thermische isolatie ve = klep rechtstreeks in muur geplaatst DAS MOD=Modulair product
S = rookdichtheid ho = klep rechtstreeks geplaatst in een vloer/plafond

onDerhouD

- Geen specifiek onderhoud vereist 
- Schoonmaken van het geheel bij het in werking stellen
- Respecteer de regels betreffende onderhoud volgens NF S 61-933 en EN 13606. 
- Let wel, vlinderkleppen in gesloten toestand kunnen bij te hoge druk verschuiven in het kanaal.
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techniSche Data

Bedieningsmechanisme SC SCV

Omschrijving Brandwerende vlinderklep Brandwerende vlinderklep met ventiel

Attesten

        

Classificatie Zie prestatieverklaring p. 2

Duurtest Na 50 cycli blijven de karakteristieken 
binnen hun gedeclareerde limietwaarden

Na 50 cycli blijven de karakteristieken binnen hun 
gedeclareerde limietwaarden

Veiligheidsstand Gesloten Gesloten

Bediening Automatisch: via het doorsmelten van de 
thermische zekering bij 72°C

Automatisch: via het doorsmelten van de 
thermische zekering bij 72°C

Ontgrendeling Koude ontgrendeling mogelijk Koude ontgrendeling mogelijk

Werking Met inwendige energie Met  inwendige energie

Positie indicatie Geen Geen

Montagezin Horizontaal of verticaal Horizontaal of verticaal

Vuurzijde Kant niet-smeltloodzijde Kant niet-smeltloodzijde

Luchtstroomzin Willekeurig Willekeurig

Testdruk Max 300 Pa Max 300 Pa

Werkingstemperatuur Max 50°C Max 50°C

Omgeving Voor gebruik binnen Voor gebruik binnen

Positieschakelaar * Optie: FCU 
1mA...6A DC 5V....AC250V

Optie: FCU 
1mA...6A DC 5V....AC250V

Beschermingsgraad IP65 IP65

Onderhoud Onderhoudsvrij Onderhoudsvrij

 
* Niet gedekt door NF
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gewichten

Gewicht SC0/ SC60

Ø[mm] 100 125 160 200

m [kg] 0.220 0.250 0.340 0.470
 

Gewicht SC90/SC120

Ø[mm] 80 (voor SC90) 100 125 160 200

m [kg] 0.130 0.230 0.280 0.390 0.510
 

Gewicht SCV0 / SCV60

Ø[mm] 100 125 160 200

m [kg] 0.420 0.470 0.640 0.980
 
Gewicht SCV90/ SCV120

Ø[mm] 100 125 160 200

m [kg] 0.430 0.500 0.690 1.020
 

Selectiegrafiek
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DrukverlieScoëfficient ζ [-] 

Drukverliescoëfficient SC0/ SC60

100 125 160 200

ξ [-] 2.08 1.36 0.97 0.78

Drukverliescoëfficient SC90/ SC120

80 100 125 160 200

ξ [-] 4.35 2,19 1.44 1.00 0.80

∆p = v² x 0,6 x ζ
q
Av =

q = Debiet in kanaal [m³/h] 
∆p = Statisch drukverschil [Pa] 
ζ = Drukverliescoëfficiënt zeta [-] 
A = Inwendige oppervlakte van kanaal [m²] 
v  = Aanstroomsnelheid in kanaal [m/s] 

L
WA

 = A-gewogen geluidsvermogen niveau 
D

n
 = Nominale diameter van de klep

 
Uitgewerkt voorbeeld berekening drukverlies ∆p bij aanstroomsnelheid v = 4m/s

SC0 / SC60 100 125 160 200 SC90 / SC120 80 100 125 160 200

∆p [Pa] 19.97 13.06 9.31 7.49 ∆p [Pa] 127.89 64.39 42.34 29.40 23.52

 
Uitgewerkt voorbeeld berekening drukverlies ∆p bij aanstroomsnelheid v = 7m/s

SC0 / SC60 100 125 160 200 SC90 / SC120 80 100 125 160 200

∆p [Pa] 61.15 39.98 28.52 22.93 ∆p [Pa] 127.89 64.39 42.34 29.40 23.52

 

SelectiegegevenS

A-Gewogen geluidsvermogenniveau LWA van 60dB(A) in het kanaal

SC0/ SC60

∅ Dn [mm] 100 125 160 200 ∅ Dn [mm] 80 100 125 160 200
Sn [m²] 0.00366 0.00698 0.01328 0.02283 Sn [m²] 0.0013 0.00322 0.00641 0.01253 0.02187

Sn [%] 46.60 56.88 66.05 72.67 Sn [%] 27.39 41.00 52.23 62.32 69.61

Q [m³/h] 295 518 950 1617 Q [m³/h] 162 291 509 939 1597

∆p [Pa] 136 112 100 95 ∆p [Pa] 209 139 115 101 96

Sn = Netto doorlaat 
Q = Luchtdebiet 
∆p= Drukverlies
 
Elk debiet lager dan de hierboven opgegeven maximale waarde, zal voor de respectievelijke afmeting voldoen aan het vermeldde A-gewogen geluidsvermogenniveau van 
60dB(A).

SC90/ SC120
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A-Gewogen geluidsvermogenniveau LWA van 55dB(A) in het kanaal

SC0/ SC60

∅ Dn [mm] 100 125 160 200 ∅ Dn [mm] 80 100 125 160 200
Sn [m²] 0.00366 0.00698 0.01328 0.02283 Sn [m²] 0.0013 0.00322 0.00641 0.01253 0.02187

Sn [%] 46.60 56.88 66.05 72.67 Sn [%] 27.39 41.00 52.23 62.32 69.61

Q [m³/h] 209 367 673 1146 Q [m³/h] 115 206 361 666 1132

∆p [Pa] 68 56 50 48 ∆p [Pa] 105 70 68 51 48

Elk debiet lager dan de hierboven opgegeven maximale waarde, zal voor de respectievelijke afmeting voldoen aan het vermeldde A-gewogen geluidsvermogenniveau van 
55dB(A).

A-Gewogen geluidsvermogenniveau LWA van 50dB(A) in het kanaal

SC0/ SC60

∅ Dn [mm] 100 125 160 200 ∅ Dn [mm] 80 100 125 160 200
Sn [m²] 0.00366 0.00698 0.01328 0.02283 Sn [m²] 0.0013 0.00322 0.00641 0.01253 0.02187

Sn [%] 46.60 56.88 66.05 72.67 Sn [%] 27.39 41.00 52.23 62.32 69.61

Q [m³/h] 148 260 477 812 Q [m³/h] 81 146 256 172 802

∆p [Pa] 34 28 25 24 ∆p [Pa] 53 35 29 26 24

Elk debiet lager dan de hierboven opgegeven maximale waarde, zal voor de respectievelijke afmeting voldoen aan het vermeldde A-gewogen geluidsvermogenniveau van 
50dB(A).

A-Gewogen geluidsvermogenniveau LWA van 45dB(A) in het kanaal

SC0/ SC60

∅ Dn [mm] 100 125 160 200 ∅ Dn [mm] 80 100 125 160 200
Sn [m²] 0.00366 0.00698 0.01328 0.02283 Sn [m²] 0.0013 0.00322 0.00641 0.01253 0.02187

Sn [%] 46.60 56.88 66.05 72.67 Sn [%] 27.39 41.00 52.23 62.32 69.61

Q [m³/h] 105 184 338 576 Q [m³/h] 58 104 181 334 569

∆p [Pa] 17 14 13 12 ∆p [Pa] 26 18 15 13 12

 
 
Elk debiet lager dan de hierboven opgegeven maximale waarde, zal voor de respectievelijke afmeting voldoen aan het vermeldde A-gewogen  
geluidsvermogenniveau van 45dB(A).

 
A-Gewogen geluidsvermogenniveau LWA van 40dB(A) in het kanaal

SC0/ SC60

∅ Dn [mm] 100 125 160 200 ∅ Dn [mm] 80 100 125 160 200
Sn [m²] 0.00366 0.00698 0.01328 0.02283 Sn [m²] 0.0013 0.00322 0.00641 0.01253 0.02187

Sn [%] 46.60 56.88 66.05 72.67 Sn [%] 27.39 41.00 52.23 62.32 69.61

Q [m³/h] 74 131 240 408 Q [m³/h] 41 73 128 237 403

∆p [Pa] 9 7 6 6 ∆p [Pa] 13 9 7 6 6

Elk debiet lager dan de hierboven opgegeven maximale waarde, zal voor de respectievelijke afmeting voldoen aan het vermeldde A-gewogen geluidsvermogenniveau van 
40dB(A).

SC90/ SC120 

SC90/ SC120 

SC90/ SC120 

SC90/ SC120 

Sn = Netto doorlaat 
Q = Luchtdebiet 
∆p= Drukverlies

Sn = Netto doorlaat 
Q = Luchtdebiet 
∆p= Drukverlies

Sn = Netto doorlaat 
Q = Luchtdebiet 
∆p= Drukverlies

Sn = Netto doorlaat 
Q = Luchtdebiet 
∆p= Drukverlies
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LW oct = ∆L + LWA

correctiefactor ∆L 

Om het geluidsvermogen per octaafband LW oct te verkrijgen 
 
LWA = A-gewogen geluidsvermogen 

∆L = Correctiefactor 
LW oct = Geluidsvermogen per octaafband 

 [Hz] 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000
2-4 m/s 25 3 -7 -13 -22 -27 -28 -24

6-8 m/s 18 5 1 -3 -8 -11 -14 -20

10-12 m/s 13 2 0 -3 -7 -9 -10 -15

LWA af te leiden uit snelselectiegrafiek p. 9

Selectiegrafiek Scv
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V 160
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beStelvoorbeelD

 Sc60 200 fcu

 
 

Bij het uitvoeren van niet-vermelde manipulatie is Rf-Technologies niet verantwoordelijk en vervalt de garantie!

Bestelvoorbeeld =

1 2 3

Type klep

Diameter van de klep

Opties: 

- unipolaire eindeloopschakelaar

1

2

3


